
 

 

หลักสูตร “ การประยุกต์ใช้เคร่ืองมือวัดละเอียดส าหรับการวัดชิน้งานตามเกณฑ์ GD&T ” 
 
หลักการและแนวความคดิ 

          กระบวนการผลติชิน้สว่นของผลติภณัฑ์ไม่วา่จะเป็น สว่นประกอบเคร่ืองจกัรกล ชิน้สว่นยาน
ยนต์ เคร่ืองใช้ไฟฟา้และอิเลก็ทรอนิกส์ เม่ือน าเข้าสูก่ระบวนการผลติแล้ว จะต้องน าชิน้สว่นหลายๆ ชิน้มา
ประกอบกนัให้ได้ตามมาตรฐาน ซึง่ชิน้งานแตล่ะชิน้ผลติมาจากแหลง่ผลิตท่ีแตกตา่งกนั ผลท่ีได้จากการ
ประกอบของชิน้งาน จะได้ตามมาตรฐานในพิกดัความเผ่ือ โดยรวมหรือไม่นัน้ ขึน้อยูก่บัรูปร่างและขนาดรวมไป
ถึงคา่พิกดัความเผ่ือของชิน้งานแตล่ะชิน้           

ดงันัน้ เพื่อลดความผิดพลาดจากการวดัชิน้งานตามแบบแล้วน าไปสูก่ารผลติชิน้งาน ผู้ผลิตต้องมี
ความรู้ความเข้าใจ ในการก าหนดเคร่ืองมือวดั (Measuring Tools) เพื่อให้ได้ผลการวดัท่ีถกูต้องแม่นย าตาม
มาตรฐานท่ีก าหนดในแบบงาน (Drawing) และสญัลกัษณ์ทีใช้ในการควบคมุมาตรฐานชิน้งาน (GD&T) ได้
อยา่งถกูต้อง 

วัตถุประสงค์เพื่อให้ผู้เข้าอบรม 

1.สามารถใช้งานและดแูลรักษาเคร่ืองมือวดัละเอียดด้านมิติได้อยา่งถกูต้องและปลอดภยั 

2. สามารถประยกุต์ใช้เคร่ืองมือวดัละเอียดด้านมิติ ส าหรับการวดัชิน้งานตามเกณฑ์ GD& T ได้ 

3. น าความรู้ และ ทกัษะไปใช้ในการปฏิบติังานหรือพฒันางานให้มีประสทิธิภาพมากขึน้ 

 

เนือ้หาของการฝึกอบรม  

1. การใช้งานและการดแูลรักษาเคร่ืองมือวดัละเอียด 

 - เวอร์เนียร์คาลปิเปอร์ , ไมโครมิเตอร์, ไดอลัเกจ 

2. การหาระยะและมมุ 

3. ระบบพิกดัและแกน เพื่อจดัการผลการวดั 

4. หลกัการพืน้ฐานของการวดั GD&T 

5. การก าหนดเกณฑ์ความคลาดเคลือ่นทางเรขาคณิต 

หลกัสตูร “การประยกุตใ์ชเ้ครือ่งมอืวดัละเอยีด

ส าหรบัการวดัชิน้งานตามเกณฑ์ GD&T” 



6. ฝึกปฏิบติัเพื่อวดัคา่ชิน้งานตามเกณฑ์ GD&T 

 
ระยะเวลาการอบรม   

2 วนั ( เวลา 9.00 – 16.00 น. ) 

 
ผู้เข้ารับการฝึกอบรมประกอบด้วย  

 หวัหน้างานระดบั Supervisor หรือเทียบเทา่ 

 

ผลที่คาดว่าจะได้รับ 

อ่านพิกดัได้อยา่งถกูต้อง และใช้เคร่ืองมือวดัท่ีเหมาะสมพร้อมทัง้สามารถลงบนัทกึข้อมลูได้ 

อยา่งแม่นย า                                    

 
 
 


