
 

 

หลักสูตร การวิเคราะหป์ัญหาและประสิทธิภาพเครื่องจักร 

หลักการและแนวความคิด 

การวิเคราะห์ปัญหาและประสิทธิภาพเครื่องจักรในงานบ ารุงรกัษา เป็นส่ิงจ าเป็นของเครื่องจักร ดังนั้น
ผู้บริหารโรงงานหรือผู้ท่ีรับผิดชอบเกี่ยวกับงานซ่อมบ ารุง ควรต้องทราบสถานการณ์การด าเนินงานของฝ่ายซ่อม
บ ารุงอยู่ตลอดเวลา เพื่อน าผลการด าเนินงานดังกล่าว ไปพัฒนาหรือปรับปรุงแก้ไขข้อบกพร่องต่อไป มิฉะนั้นอาจจะ
ต้องประสบปัญหา กับงานซ่อมบ ารุงท่ีไร้ประสิทธภิาพและขาดการควบคุมท่ีดี ดังเช่นบางโรงงานท่ีก าลังประสบอยู่
อยา่งแน่นอน ไม่ว่าจะเป็นเรื่องของค่าใช้จ่ายต่างๆ ตลอดจนการด าเนินงานบ ารุงรักษาท่ีขาดความน่าเช่ือถือ เป็น
ต้น 
       ด้วยเหตุผลดังกล่าวผู้บริหารท่ีเกี่ยวข้องกับการบ ารุงรักษา จึงต้องวิเคราะห์ปัญหาและประสิทธิภาพเครื่องจักร
ในงานบ ารุงรักษา และสามารถน ามาปฏิบัติงานได้จริง เพื่อให้เกิดประโยชน์สูงสุดต่อองค์กร 

วัตถุประสงค์ 

1.เพื่อหาเหตุขัดข้องของเครื่องจักร 
2.เพื่อแก้ปัญหาเครื่องจักร 
3.เพื่อหาค่าประสิทธิภาพของเครื่องจักร 
4. เพื่อสร้างความน่าเช่ือถือได้ในการท างานของเครื่องจักร 

เนื้อหาของการฝึกอบรม  

9.00 –   10.30 สาเหตุการขัดข้องของเครื่องจักร 

10.30 – 10.45 Coffee Break / พักเบรก ( ทางบริษัทฯผู้ฟังการบรรยาย จัดหา ) 

10.45 – 12.00      ปัญหาเครื่องจักรตามแนวทาง PM Analysis  

12.00 – 13.00 Lunch / อาหารกลางวัน  ( ทางบริษัทฯผู้ฟังการบรรยาย จัดหา ) 

13.00 – 14.30      การค านวณหาประสิทธิภาพของเครื่องจักร ค่า MTBF, MTTR และ OEE 

 14.30 - 14.45     Coffee Break / พักเบรก ( ทางบริษัทฯผู้ฟังการบรรยาย จัดหา ) 

14.45 - 16.30      ความน่าเช่ือถือในการท างานของเครื่องจักร (Reliability) 

 

 

หลักสูตร การวิเคราะห์ปัญหาและประสิทธิภาพเคร่ืองจักร 



ผูเ้ข้ารับการฝึกอบรมประกอบด้วย  

  ช่างซ่อมบ ารุงในโรงงานอุตสาหกรรม   หัวหน้างาน และวิศวกร  จ านวน 25 – 30 คน  
วิธีการฝึกอบรม 

 บรรยาย และสาธิตและ Workshop 


